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	    Додаток 1

    до Інструкції про порядок і умови

    поставки, закладення, зберігання

    і  відпуску паперу газетного




Порядок відбору зразків
1. Відбір зразків здійснюється в такій послідовності, а саме: від партії паперу випадковим методом відбирають одиниці продукції, з яких з початку вирізають листи, потім з них – листи зразка, а з останніх - досліджувані зразки. 

2. За одиницю продукції приймається рулон.

3. Відбір одиниць продукції. 
Відбір одиниць продукції здійснюють згідно з таблицею 1
	Кількість одиниць продукції в партії (п), шт.
	Обсяг вибірки
	Метод відбору

	От 1 до 5
	усі
	

	От 6 до 399
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	випадковий

	400 і більше
	20
	випадковий


Відібрані рулони не повинні мати порушень та зовнішніх дефектів.

4. Відбір листів.

4.1. Одиниця продукції, що може бути розпакована, перед відбором зразків повинна бути розпакована. 

4.1.1. Із зовнішньої частини кожного відібраного рулону знімають усі порушені шари, а також не менше трьох непорушених шарів паперу.

4.1.2. Із кожного рулону нарізають однакову кількість листів таким чином, щоб загальна кількість листів, відібраних від партії, була достатньою для отримання зразка, необхідного для дослідження. При цьому загальна кількість листів, відібраних від партії, не повинна становити більше ніж 15.

4.1.3. Змінюють місце розташування листів у кожному рулоні через кожні 400 мм його довжини, щоб у вибірці були представлені листи з кожної ділянки полотна рулону в поперечному напрямку.
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4.1.4. Для визначення внутрішніх рулонних дефектів від кожного відібраного рулону зрізують по всій ширині шар завтовшки 20 мм. 
                         
4.2. Одиниця продукції, яка перед відбором зразків не може бути розпакована. 

4.2.1. Відбір одиниць продукції здійснюють згідно з таблицею 1.

4.2.2. За умови визначення машинного напрямку паперу в кожному рулоні роблять виріз (вікно) розміром не менше (300х450) мм, при цьому сторона 450 мм повинна бути паралельною машинному напрямку.
Виріз для кожного рулону виконують у різних місцях.                                                       

4.2.3. Знімають усі порушені шари, а також не менше трьох непорушених шарів паперу.
4.2.4. Виріз роблять на глибину, що дозволяє отримати необхідну кількість листів, які необхідно відібрати для формування  вибірки від партії згідно з таблицею 2. 
	Кількість листів, що буде отримано в разі прорізання кожного рулону по ширині             до паперової гільзи
	Мінімальна кількість листів, що відбираються з партії

	Не більше 1000
	10

	Понад 1001 до 5000
	15

	Понад 5000
	20


4.2.5. Із кожного вирізу відбирають однакову кількість листів таким чином, щоб загальна кількість листів, відібраних від партії, була достатньою для отримання зразка, необхідного для дослідження. 

За умови, що партія складається менше ніж з п’яти рулонів, рекомендується робити більше одного вирізу в кожному рулоні. Якщо є тільки один рулон, виріз робиться не менше ніж у трьох місцях (бажано у п’яти) по ширині рулону.
4.2.6. У разі неможливого визначення машинного напрямку  роблять виріз розміром (450х450) мм, сторони вирізу розташовують паралельно сторонам рулону, подальші дії здійснюють відповідно до пунктів 4.2.2 - 4.2.5.
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5. Підготовка листів зразка.                                                                      
5.1. Усі листи зразка повинні бути однакового розміру.
5.2. У разі неможливого визначення машинного напрямку його визначають для кожного листа (у разі необхідності), наприклад за зовнішніми ознаками, а саме: відмічають напрямок, за яким орієнтована більша частина волокон на поверхні листа паперу. Напрямку орієнтації більшості волокон відповідає машинний напрямок.  

5.3. Для листів, відібраних відповідно до пункту 4.1.  

 
5.3.1. Якщо відомий машинний напрямок і розміри листів дорівнюють або перебільшують 300 (поперечний напрямок) х 450 (машинний напрямок) мм, із кожного відібраного листа вирізають один або більше, але однакову кількість листів зразка розміром не менше ніж 300 (поперечний напрямок) х 450 (машинний напрямок) мм  кожний. Якщо листи мають той самий розмір,                      їх вважають листами зразка.     
5.3.2. Якщо машинний напрямок невідомий, тоді з кожного відібраного листа вирізують один або більше листів зразка (але з кожного однакову кількість) у вигляді квадрата розміром 450 (поперечний напрямок) х 450 (машинний напрямок) мм  кожний.
5.3.3. Якщо один або два розміри листів менше ніж 300 (поперечний напрямок) х 450 (машинний напрямок) мм, але площа листа більше ніж                        0,1 кв. метра, тоді з кожного відібраного листа вирізають не менше одного листа зразка, але однакову кількість зразків таким чином, щоб площа кожного листа зразка становила від 0,1 до 0,135 кв. метра.
5.3.4. У разі якщо площа кожного листа менше ніж 0,1 кв. метра, відібрані листи вважаються листами зразка, при цьому розміри листів повинні  співпадати.
5.3.5. Листи відібрані відповідно до пункту 4.2 вважаються листами-               зразками.
6. На листи-зразки наноситься маркування. Кожний лист-зразок повинен бути промаркований.                                                                                  
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6.1. Маркування необхідно наносити способом,  який унеможливлює його знищення, за можливості в одному з кутів кожного листа-зразка. Розміри маркування повинні бути невеликими.

6.2. На першому листі-зразку необхідно зазначати:                                                                                         
найменування продукції;

номер партії;

місце та дату відбору зразка;

підпис особи, яка здійснювала відбір зразка;

номер протоколу відбору зразків.

6.3. Наступні листи-зразки повинні містити маркування із зазначенням:

порядкового номера листа зразка;

номера протоколу відбору зразків;

підпису особи, яка здійснювала відбір зразка.                                                             

На зразок, який відібраний для визначення внутрішніх рулонних дефектів маркування, наноситься тільки на перший лист.                                                                                              
          7. Пакування зразків для транспортування.

Пакування повинно гарантувати збереження зразків під час транспортування. Зразок упаковують в обгортковий папір з попередньою прокладкою зверху та знизу декількома листами паперу, який не належить до цього зразка, та укладають між двома листами фанери або картону. Зазначені листи фанери або картону повинні мати розміри на 5 – 7 мм більше за розміри зразка.

8. У разі якщо під час відбору зразків або здійснення випробувань допущена помилка необхідно провести повторний відбір зразків згідно                           із вищезазначеним  порядком.
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